








Aprovechando la alt ura del segundo pilar, superior a la necesaria, se realiza un corte
en el nivel adecuado, perpendicular a tres de las caras del prisma que forma | a
columna. De esta forma se consigue doblar el pilar sobre si mismo, formando u n
angulo recto. La union se realiza con pegamento termofusible y forma un perfi I
tridimensional enformade" ", de gran resistencia y rigidez. La secuencia d e
fotografias de la figura aporta informacion sobre el proceso de construccion de est e
tipo de perfiles, de gran utilidad con esta clase de materiales.
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En la zon a del perfil que queda horizontal se acopla con la debida alineacién e I
depdsito donde se instala la canica que desencadenard, con el suyo, el movimiento del
resto de los mdéviles.

Este depdsito, construido en carton rigido, s e
acopla a la seccion horizontal del angulo. S e
construye en una sola pieza, con los debido s
pliegues. Lleva una pequefia perforacio n
rectangular por la que pasa una placa de carton
qgue hace de freno d e la canica. Esta placa porta
un cordel atado de tal manera que al tirar de é |
se retira y deja de ser obstaculo para que | a
canica caiga, desencadenandose conellae |
resto de movimientos en las demas.
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Al acabar esta fase de construccion, los
mecanismos de control de los mdéviles ya
quedan completos. Sélo es necesari 0
fijar toda la estructura a una superfici e
de forma definitiva. A tal efecto s e
construyen  escuadras que fije n
fuertemente los cuatro pilaresaun a
base de carton ondulado con suficient e
superficie para recibir todo el conjunt o
(60x50 cm). Las u niones se realizan con
pegamento termofusible. Ademas, par a
asegurar la estabilidad y alineacion d e
las columnas, se utilizan tensores desde
los extremos del pilar mas alto y desd e
las esquinas de la plataforma inferior

Los tensores se fijan a la superfici e
mediante un trenzado de cinta adhesiva.

Obsérvese en la figura los detalles de |
proceso de elaboracion y pegado de las
escuadras, fabricadas con cartén.

Puede considerarse terminado e [

proceso de construccion del sistem a
técnico a partir de este instante.

Ahora es el momento de evaluar s i
cumple  con los requisitos qu e
demandaba la propuesta. Ya se h a
comentado que han tenido qu e

introducirse algunas modificaciones e n
la idea original que se presentaba en un
principio. Una vez completadas todas las
operaciones de construccion, se tira del
cordel que sujeta la placa en el depdsito

y...

El sistema técnico elaborado, con cierta

imagen de edificio futurista o de platafo rma extractora de petroleo en alta mar, cumple

los retos del problema planteado en la Actividad Especifica del apartado de "Mano s
a la Obra". Ninguno de los mecanismos se basa en la palanca, y desde que tiramos
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del cordel hasta que la ultima canica choca contra el tope de la ultima ramp a
transcurren mas de 5 segundos.

A continuacién se presenta una secuencia de fotografias que permiten obtenerun a
mayor compresion del proceso de funcionamiento del sistema.

La exhaustiva presentacion de detalles aportados en el solucionario no tiene | a
intencién de dar co mo unicas las soluciones técnicas empleadas. Muy al contrario, el

conocimiento de técnicas y recursos sobre el disefio y la construccién de lo S
operadores presentados en estas Unidades Didacticas permitira estimular | a

divergencia de pensamiento y la creatividad p ara disefar y elaborar sistemas técnicos
y maquinas completamente originales y novedosas, verdadero objetivo del cursoe n
cuanto a la formacion tecnoldgica.
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