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Fig. 68.- Sistema de transmisión.

Las poleas son de 12 cm. d e
diámetro,  realizadas e n
aglomerado de 16 mm. Se hace n
con una sierra de cor ona colocada
en un taladro. Es una operació n
sencilla, semejante a cualquie r
taladro realizado con taladro d e
mesa. La fuerza que la coron a
transmite al 
aglomerado es mayor que la d e
una broca por lo que la p recaución
al t aladrar y la sujeción de l
material debe ser mayor. Si no se
dispone de sierras de corona, s e
pueden fabricar de tablero d e
contrachapado  con un compás y
una segueta o utilizar algún material reciclado.



DEL CLAVO AL ORDENADOR 137

Fig. 69.- Poleas. 

Fig. 70.- Manubrio impulsor.

Las poleas se van a utilizar como impulsora y tensora y son ellas las que mueven y
soportan todo el sistema. Cada una de las poleas tiene que tener un surco en s u
perímetro para que soporte adecuadamente la cuerda.

Este surco se puede hacer manualmente utilizando una escofina redonda de gran o
pequeño. Se procede de la siguiente forma: Se sujeta la polea en el tornillo de banco
y con una escofina se rodea toda ella para generar así el surco mencionado.

La segunda forma de generar e l
surco consiste en aprovechar e l
taladro como torno. Se muestr a
como proceder en la secuencia de
la figura 71. Se utiliza también una
escofina de grano fino. Hay qu e
sujetar la escofina de forma qu e
esté siempre situada en el punt o
medio de la polea y mantenerla en
una línea horizontal hasta que e l
surco sea suficientement e
profundo. Para poleas de meno r
tamaño en las que el surco tien e
que ser menor, se utiliza una lim a
basta triangular o redonda.

Los soportes y el sistema moto r
son también muy sencillos. El de
la polea situada  en la columna de
la plataforma es un redond o
encolado a una pieza d e
contrachapado  a la que se h a
practicado un orificio por el qu e
se introduce en la columna d e
soporte.

El soporte de la polea motor a
tiene una mayor dificultad. Se ve
en la figura 70. La polea va unida
a un redondo de madera qu e
termina en un manubrio par a
mover la polea con facilidad. L a
unión del eje y  la polea se realiza de la siguiente forma: se hace un taladro en e l
redondo justo en el lugar donde comienza a introducirse en la polea; coincidiendo con
éste, se han colocado dos anclajes de cartón pegados a la polea como muestra l a
figura 69; un pasador de alambre metido en estos dos anclajes y el taladro hace n
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Fig. 71.- Construcción de poleas.

Fig. 72.- Polea tensora superior.

solidarias las dos piezas. De esta forma, se puede introducir el manubri o
sucesivamente en el travesaño superior, en la polea y en el anclaje inferior.

Cuatro poleas de 3 cm d e
diámetro se colocan por pare s
en dos ejes que van fijos en las
paredes laterales del soporte .
Mediante dichos ejes se realiz a
el cambio de dirección y s e
resuelve la dificultad qu e
supondría que la rueda motri z
soportara directamente l a
tensión de los cables. La s
poleas están montadas en el eje
a una distancia igual al diámetro
de las poleas principales y
colocadas una a la misma altura
de la polea motora y otra en u n
plano más elevado.

La columna que soporta l a
polea tensora superior se h a
colocado en una plataform a
sobre las tres columnas base .
La polea tensora gi ra alrededor
de un eje de madera sobre una
pieza de aglomerado que v a
fija a la columna superior.

El cable y las vagonetas va n
unidos mediante una pequeñ a
pieza que es el soportes porta-
vagonetas. El cable tiene do s
partes iguales,  cada una de las
cuales previamente se h a
introducido en una de la s
poleas.

El soporte propiamente dicho es una pequeña pieza de contrachapado con tre s
taladros, dos, para atar l as cuerdas, situados en los extremos y un tercero en la parte
inferior para introducir la parte superior del brazo que sostiene la vagoneta.
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Fig. 73.- Máquina vista general.

El brazo es una pieza de alambre doblada en forma  "Z". La vagoneta es sencillamente
una tapa de plástico a la que se han hecho unos taladros en los que se introduce el
soporte de alambre.

La vista general de la máquin a, en la figura 73, puede dar una idea general suficiente
para poder realizarla si lo desean.
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